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II procedimento di produzione in continue di una composizione 
comprendente gomma (20), resina idrocarbonica (22) e solvents (26) 
prevede di_ utilizzare un estrusore bivite (10), ad esempio 
corotante. f ref eribilinente , almeno una frazione del solvents (26) e 
addizionata in un punto dell * estrusore (10) a valle della sezione 
xniziale, ad esempio ad una distanza pari ad alnieno 4D dalla sezione 
iniziale dell * estrusore (10). (Figura 1) 






DESCRIZIONE dell ' invenzione industriale dal titolo: 
"Procedimento di produzione in continue di una com- 
posizione comprendente gomma, resina idrocarbonica 

e sol vent e " 

di: F.lli M2VRIS S.p.A., nazionalita italiana, Corso 
Moncenisio 22 - 10090 ROSTA TO 
Inventore designator Gianfranco MARIS 
Depositata il: 3 luglio 2002 

* * * 

DESCRIZIONE 

La presente invenzione si riferisce ad proce- 
dimento di produzione di una composizione compren- 
dente goirana, resina idrocarbonica e solvente, in 
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particolare ixaa, formulazione di adesivo. ^ 

Secondo la tecnica nota, tali composizioni 
vengono prodotte in apparecchiature di dissoluzio- 
ne, in cui i vari ingredienti vengono addizionati 
con modalita "^batch" e lasciati a contatto finche 
il solvente. ha sciolto la goxnma e la resina idro- 
carbonica, nonche gli eventuali additivi presenti. 
Tale modo di procedere, peraltro, non garantisce 
1' eguaglianza delle proprieta dei diversi lotti di 
produzione di una stessa composizione. 

Alio scopo di owiare a tale inconveniente co- 
stituisce oggetto della presente invenzione im pro- 
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cedimento di produzione in continuo di \ina composi- 
zione del tipo sopra indicato mediante I'impiego di 
un estrusore bivite. 

L'utilizzo di un sistema continuo di produzio- 
ne permette di garantire la riproducibilita nel 
tempo delle propriety della con^osizione finale, 
infatti, i sistemi di controllo di cui e tipicamen- 
te dotato un estrusore garantiscono il mantenimento 
nel tempo dei parametri di processo - quali ad e- 
senrpio tempo di residensSa, quant ita di energia som- 
ministrata per unitk di prodotto, numero di giri 
delle viti per unit a di tempo, profilo termico *e 
simili - che influenzano tali proprieta. 

L'utilizzo di un estrusore bivite, preferibil- 
mente di tipo corotante, permette inoltre di otte- 
nere un'efficace miscelazione dei diversi componen- 
ti della composizione, consentendo anche di ridurre 
il tenore di solvente presente nella composizione, 
tipicamente da valori di circa il 65% f ino a valori 
di circa 45-50%. Questa riduzione 4 particolarmente 
significativa considerando che il recupero del sol- 
vente dalla composizione finale comporta . costi hon 
trascurabili e che una certa quantita di solvente - 
proper zionale a quella inizialmente presente - va 
comunque dispersa all'estemo con conseguenti danni 



m • 



ainbientali ed economici. 

Preferibilmente, il procedimento dell'inven- 
zione prevede di addizionare almeno ima frazione 
del solvents in un punto dell ' estrusore a valle 
delia sezione iniziale dell ' estrusore Ancor pia 
preferibilmente, il solvente d addizionato in un 
pluralita di punti diversi disposti a valle della 
sezione iniziale dell ' estrusore . Ad esempio, la 
prima addizione di solvente pud avere luogo ad una 
distanza pari ad almeno 4 D (ove con D si intende 
il diametro di una delle due viti dell' estrusore) , 
ad esempio 20 D, dalla sezione iniziale dell 'estru- 
sore. 

Convenientemente, nella porzione di estrusore 
a monte del punto in cui d ef fettuata la prima ad- 
dizione di solvente la teraperatura 6 mantenuta in 
un intervallo compreso fra 60°C e 120«>C, mentre 
nella porzione di estrusore a valle del pimto in 
cui S ef fettuata la prima addizione di solvente la 
temper atura 6 mantenuta in un intervallo compreso 
fra 40*'C e 80°C, la teraperatura nella porzione a 
monte essendo superiore a quella esistente nella 
porzione a vsLLle. 

La gomma utilizzata pu5 essere scelta dal 
gruppo consistente di gomme naturali, gomme sinte- 



tiche e loro iniscele, ad esenrpio s t Irene -isoprene- 
stirene (SIS) , stirene-butadiene-stirene (SBS) e 
"natural rtabber" (NR) . 

Come S noto, lana resina idrocarbonica ^ una 
resina preparata mediante la polimerizzazione di 
costituenti insaturi di catrame di carbone, colofo- 
nia o petrolic. Pref eribilmente si utilizzano resi- 
ne idrocarboniche aventi proprieta adesivizzanti, 
ad esen^io del tipo commercial izzato sotto la deno- 
minazione Escorez o Wing- tack e loro miscele, 

XI solvente S ad esenqpio scelto dal gruppo 
consistente di esano, pentano, dicloropropano e lo- 
ro miscele. 

Ulterior! vantaggi e caratteristiche della 
presente invenzione risulteranno evidenti dalla de- 
scrizione dettagliata che segue, effettuata con ri- 
ferimento ai disegni aimessi, in cui: 

la f igtira 1 illustra schematicamente ua estru- 
sore bivite in cui viene realizzato un procedimento 
secondo 1' invenzione, e 

le figure 2 e 3 illustrano schematicamente ri- 
spettive ulteriori forme di attuazione del procedi- 
mento dell ' invenz ione . 

Un procedimento di produzione in continue di 
una composizione conqprendente gomma, resina idro- 
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carbonica e solvente, prevede di utilizzare (figura 
1) xm estrusore bivite 10, ad esenqpio del tipo co- 
rotante . 

Nell 'estrusore 10 si distinguono un primo 12, 
un secondo 14, un terzo 16 ed vm quarto 18 tratto 
disposti in successione • II primo tratto 12 ba una 
lunghezza pari a circa 16 D (ove con D si intende 
il diametro di una delle due viti dell' estrusore 
10) , il secondo tratto 14 ba una lungbezza pari a 
circa 12 D, il terzo tratto 16 ba una lungbezza pa- 
ri a circa 12 D ed il quarto tratto 18 ha una lun- 
gbezza pari a circa 16 D. 

All'inizio del primo tratto 12 sono introdotti 
gomma 20, resina idrocarbonica 22, nonchS additivi 
convenzionali 24, ad esempio agenti antiossidanti . 
La temperatura del primo tratto 12 S mantenuta fra 
60 e 120°C. Nel primo tratto 12 si realizza 
un'omogeneizzazione degli ingredienti introdottivi . 

All'inizio del secondo tratto 14 S introdotta 
una frazione del solvente 26 compresa fra il 5 e il 
2 0% del totale. La temperatura del secondo tratto 
14 e mantenuta fra 30 e 80«*C- Nel secondo tratto 14 
si realizza uno scioglimento nel solvente 26 dei 
restanti ingredienti. 

All'inizio del terzo tratto 16 e introdotta 
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xin' ulteriore frazione del solvente 26 corapresa fra 
il 5 e il 20% del totale. La teraperatura del terzo 
tratto 16 S mantenuta fra 2 0 e 60 »C. Nel terzo 16 
tratto si realizza un ulteriore scioglimento nel 
solvente 26 dei restanti ingredient!. 

All'inizio e lungo il quarto tratto 18 si in.- 
troducono ulterior! frazion! del solvente 26, cosi 
da otteneme la quantita totale desiderata. La tera- 
peratura del quarto tratto S mantenuta fra 20 e 
40<'C. Nel quarto tratto 18 si ottiene un con^leto 
scioglimento nel solvente 26 dei restanti ingre- 
dient!. La temperatura di uscita dall ' estrusore 10 
della composizione ottenuta deve essere necessaria- 
mente inferiore a quella di ebollizione del solven- 
te 26 utilizzato. 

Una variante del procedimento di produzione 
dell'invenzione ^. illustrata con riferimento alia 
figura 2. In questo caso, nell' estrusore 10 si di- 
stinguono un primo 12, iin secondo 14, un terzo 16, 
Tin quarto 18 ed un quinto 28 tratto disposti in 
successione. Il primo tratto 12 ha \ma Ixinghezza 
pari a circa 12 D, il secondo tratto 14 ha una lun- 
ghezza pari a circa 8 D, il terzo tratto 16 ha una 
Ixinghezza pari a circa 12 D, il quarto tratto 18 ha 
una lunghezza pari a circa 8 p e il quinto tratto 
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28 ha una lianghezza pari a circa 16 D. 

All'inizio del primo tratto 12 sono introdotti 
goinma 20, iina frazione di resina idrocarbonica 22 
compresa fra il 30 ed il 50% del totale, nonche ad- 
ditivi 24. La temperatura del primo tratto 12 e 
mantenuta fra 60 e 120<>C. Nel primo tratto 12 si 
realizza un' omogeneizzazione degli ingredienti in- 
trodottivi . 

All'inizio del secondo tratto 14 e introdotta 
la restante frazione della resina idrocarbonica .22 . 
La temperatura del secondo tratto 14 e mantenuta 
fra 60 e 80oc. Nel secondo tratto 14 si realizza 
un'ulteriore omogeneizzazione degli ingredienti in- 
trodotti . 

All'inizio del terzo tratto 16 S introdotta 
una frazione del solvente 26 compresa fra il 5 e il 
20% del totale. La temperatura del terzo tratto 16 
& mantenuta fra 30 e 80*>C. Nel terzo tratto 16 si 
realizza uno scioglimento nel solvente dei restanti 
ingredienti . 

All'inizio del quarto tratto 18 d introdotta 
un'ulteriore frazione del solvente 26 compresa fra 
il 5 e il 20% del totale- La temperatura del quarto 
tratto 18 S mantenuta fra 20 e 60«C. Nel quarto 
tratto 18 si realizza tin ulteriore scioglimento nel 
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solvente dei restanti ingredient!. 

All'inizio e lungo il quinto tratto 28 si in- 
troducono ulterior! frazioni di solvente 26, cosi 
da ottenerne la quantity totale desiderata. La tem- 
peratura del quinto tratto 28 S mantenuta fra 20 e 
40<»C. Nel quinto tratto 28 si ottiene xin completo 
scioglimento nei solvente 26 dei restanti ingre- 
dient!. La temperatura di uscita dall ' estrusore 10 
della composizione ottenuta deve essere necessaria- 
mente inferiore a quella di ebollizione del solven- 
te 26 utilizzato. 

Un'ulteriore variante del procedimento di pro- 
duzione dell' invenzione e illustrata con riferimen- 
to alia figura 3. In questo caso, nell' estrusore 10 
si distinguono iin primo 12, un secondo 14 ed un 
terzo 16 tratto disposti in successione. II primo 
tratto 12 ha una lunghezza pari a circa 20 D, il 
secondo tratto 14 ha xma lunghezza pari a circa 12 
D ed il terzo tratto 16 ha una limghezza pari a 
circa 24 D. 

All'inizio del primo tratto 12 sono introdotti 
gomma 20, resina idrocarbonica 22 ed additiv! 24, 
mentre ad una distanza pari a 4 D dall'inizio 
dell' estrusore 10, 6 introdotta una frazione del 
solvente 26 contpresa fra il 2 e il 10% del totale. 
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La temperatura del primo tratto 12 d mantenuta fra 
40 e 80OC. Nel primo tratto 12 si realizza \in'omo- 
geneizzazione degli ingredienti introdottivi . 

All'inizio del secondo tratto 14 S introdotta 
ima frazione del solvente 26 compresa fra il 5 e il 
20% del totale. La temperattira del secondo tratto 
14 ^ mantenuta fra 30 e 60°C. Nel secondo tratto 14 
si realizza uno scioglimento nel solvente 26 dei 
restanti ingredienti. 

All'inizio e Ixingo il terzo tratto 16 si in- 
troducono ulteriori frazioni di solvente 26, cosi 
da ottenerrie la quantita totale desiderata. La tem- 
peratura del terzo tratto 16 ^ mantenuta fra 20 e 
40«»C. Nel terzo tratto 16 si ottiene un completo 
scioglimento nel solvente 26 dei restanti ingre- 
dienti. La temperatura di uscita dall' estrusore 10 
della composizione ottenuta deve essere necessaria- 
mente inf eriore a quella di ebollizione del solven- 
te 26 utilizzato. 

Naturalmente , fermo restando il principio del- 
I'invenzione, i particolari di realizzazione e le 
forme di attuazione potranno anrpiamente variare ri- 
spetto a quanto descritto a puro titolo esemplifi- 
cativo, senza per questo uscire dal suo ambito. 
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RIVSNDICAZXONZ 

1. procedimento di produzione in continue di una 
coraposizione comprendente gomma (20) , una resina 
idrocarbonica (22) ed un solvente (26) mediante 
I'impiego di un estrusore bivite (10) . 

2. Procedimento secondo la rivendicazione 1, che 
prevede di addizionare almeno una frazione del sol- 
vente (26) in VOL punto dell' estrusore (10) a valle 
della sezione iniziale. 

3. Procedimento secondo la rivendicazione 2, in 
cui la prima addizione di solvente (26) ha luogo ad 
Vina distanza pari ad almeno 4 D dalla sezione ini- 
ziale dell' estrusore (10). 

4. Procedimento secondo la rivendicazione 2 o 3, 
iii cui il solvente (26) S addizionato in un. plura- 
lity, di punti diversi disposti a valle della sezio- 
ne iniziale dell' estrusore (iO) . 

5. Procedimento secondo la rivendicazione 3 o 4, 
in cui nella porzione di estrusore (10) a monte del 
punto in cui ^ effettuata la prima addizione di 
solvente (26) la temperatura S mantenuta in un in- 
tervallo compreso fra 60»C e 120°C, mentre nella 
porzione di estrusore (10) a valle del punto in cox 
S effettuata la prima addizione di solvente (26) la 
temperatura e mantenuta in un intervallo contpreso 
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fra 40«»C e 80«»C, la tenqperatura nella porzione a 
raonte essendo supeiriore a quella esistente nella 
porzione a valle. 

6. Procedimento secondo una qualxanque delle pre- 
cedent! rivendieazioni, che prevede di addizionare 
almeno tina frazione della resina idrocarbonica (22) 
in un punto dell' estrusore (10) a valle della se- 
zlone iniziale. 

7. Procedimento secondo una qualunque delle pre- 
cedent! rivendieazioni, in cui detta gonana (20) 6 

^ scelta dal gruppo consistente di gomme natural!, 

gomme sintetiche e loro miscele. 

8. Procedimento secondo una qualunque delle pre- 
cedent! rivendieazioni, in cui detta resina idro- 
carbonica (22) lia proprieta adesivizzanti- 

9. Procedimento secondo una qualimque delle pre- 
cedent! rivendieazioni, in cui detto solvente (26) 
g seel to dal gruppo consistente di esano, pentano, 
dicloropropsuio e loro miscele. 

10. Procedimento secondo una qualiinque delle pre- 
^ cedent! rivendieazioni, in cui detto estrusore bi- 

vite (10) S di tipo corotante. 
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